Rozdziat | — Robimy obudowe

Jak szybko i tatwo wykona¢ obudowe z wygietymi bokami ?

1. Zaczynamy od pomystu.
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Rysujemy na kartce lub drukujemy sobie szablon podstawy dolnej i/lub gérnej. Szablon
odrysowujemy na ptycie 18mm i nastepnie wycinamy podstawy oraz $ciane przednig.
Podstawa gdrna i dolna tez moze by¢ wygieta (patrz zdjecia na korcu rozdziatu).

Jezeli obudowa ma by¢ pochylona = ustawiamy na wyrzynarce kat pochylenia (np. 10

stopni) i przycinamy :
-przednig krawedz podstawy gornej i dolnej
-gérng i dolng krawedz przedniej Scianki







3. Kupujemy sobie odpowiednia ilos¢ ptyty 18mm na szkielet i odpowiednia ilo$¢ ptyty 3mm na
boki. Po wczesniejszej przymiarce trzeba sobie wywierci¢ otwory na opaski do kabili,

krawedzie nalezy tadnie oszlifowac.

4. Jedziemy z tematem (sory za syf.....)

Pierwszg warstwe przybijamy bardzo matymi/cienkimi gwozdzikami. Na tym etapie jeszcze
jestesmy w stanie troche dopasowac sobie katy (np. poprzez pomiar przekatnej).
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5. Nastepnie przybijamy/przyklejamy reszte ptyt 3mm na boki. Kleimy “jak leci”’, licujemy tylko
frontowg krawedz. Ja uzytem tylko po dwa gwozdzie na kolejng ptyte, tylko po to zeby sie nie

przemieszczata podczas zaciskania $ciskami stolarskimi.

6. Nastepnie klucz do catej zabawy czyli kilka mocnych opasek do kabli. Zanim zaczniemy je

“zaciggad” dobrze jest zacisngc sobie boczne ptyty Sciskami stolarskimi (od strony frontowej
obudowy).




W zaleznosci od geometrii dobrze jest zachowac w miare rownomierny nacigg opasek, nie nalezy
zaciskac zbyt mocno = zeby unikngé “wyboczenia’ bocznych $cianek.




7. Jak juz sobie pokleimy to trzeba obcig¢ nadmiar ptyty (tak 3-5mm zostawié¢ na zeszlifowanie).
8. Zeszlifowaé nadmiar ptyty —ja uzywam do tego celu papieru 40-stki.




9. Oszlifowane obudowy oklejamy ponownie 3mm ptytg (tam gdzie wida¢ nam taczenia

warstw).




Ponizej kilka dodatkowych fotek, moze sie to komus przyda.
















Jak widac cata operacja jest bardzo prosta, jedynym ograniczeniem jest wyobraznia. Potrzeba troche
cierpliwosci, podstawowych narzedzi i bardzo podstawowe zdolnosci manualne. Cala robota
niekoniecznie musi by¢ doktadnie wykonana poniewaz i tak krawedzie sg wyréwnywane za pomocg
szlifierki.



Rozdziat Il - Malowanie obudowy

1. Przygotowanie obudowy zaczynamy od wyciggniecia wszystkich gwozdzi montazowych.
Jezeli nie da sie ich wyciggna¢ to mozna zrobic tak jak ja czyli za pomocga wybijaka (lub
wiekszego gwozdzia) wbic je o 5mm gtebiej i nastepnie zaszpachlowac klejem zmieszanym z
pytem MDF pozostatym po szlifowaniu.

2. Obudowe starannie szlifujemy tak aby wyrownac¢ wszystkie krawedzie (mozna uzy¢ papieru
120-stki). Obudowe przecieramy jakims $rodkiem do czyszczenia/odttuszczania (ja uzytem
“brake cleanera” w spraju). Nastepnie malujemy podktadem wyréwnujgcym. Tutaj polecam
podktad firmy Farecla —,high build primer”. Zgodnie z instrukcja naktadamy pierwsza
warstwe i po okoto 5min na pot-mokro naktadamy drugg warstwe (mozna dacd tez 3
warstwy). Po wyschnieciu catos$¢ szlifujemy papierem 320 i uzupetniamy braki szpachléwka

samochodowa.




3.

Po wyszlifowaniu szpachléwki papierem 320 obudowe malujemy ponownie, najlepiej uzy¢
farby w innym kolorze (u mnie czarny).Jezeli mamy jeszcze jakie$ drobne nieréwnosci to

ponownie uzywamy podktadu wyréwnujgcego (w innym kolorze niz pierwsza warstwa).
Robimy tak dlatego zeby podczas szlifowania byto dobrze widaé, w ktérych miejscach

powierzchnia jest nieréwna. Po wyschnieciu catosc szlifujemy jeszcze raz papierem 320
(dobrze do tego celu uzy¢ prostego kawatka/klocka MDF). Czynnosci te powtarzamy do
momentu uzyskania réwnej/gtadkiej powierzchni.




4. Sprawdzamy czy montaz catej kolumienki bedzie poprawny. (ponizej cata obudowa w biatym
podktadzie z przykreconym frontem). Jak wszystko “gra” to malujemy lub zanosimy do

lakiernika.




Rozdziat Ill = Docinamy skosy

1. Zaznaczamy krawedzie ciecia na ptytach frontowych (lub na gotowej obudowie)




2. Do ciecia uzywamy dobrej ostrej pity/brzeszczotu. Podczas ciecia, wczesniej zaznaczone
krawedzie muszg by¢ widoczne. W razie potrzeby zmieniamy sobie pozycje przy cieciu

tak zeby zawsze widzie¢ co tniemy.







3. Po wycieciu wszystkich skoséw, wyréwnujemy powstate powierzchnie przy uzyciu klocka

i papieru sciernego. Nastepnym etapem bedzie malowanie (szpachlowanie itp. Itd.).

Pozdrawiam
Piter
(borys)



